«KANSAI ALTAN Neotect

F NN EEENEEEEN
Protective Coatings

TEKNIK BiLGi FORMU

BA094

EPOTAN HIGH PROTECT PRIMER

TANIM

Oriin Tanimi iki bilesenli, yiiksek film kalinliklarinda ve disiik sicakliklarda uygulanabilen, hizli kuruyan, celik
yapilarin korozyona karsi korunmasini saglayan, yuksek hacimsel katih mat epoksi astardir. EFOTAN
HIGH PROTECT PRIMER atmosferik korozyona maruz kalacak ortamlarda yapisal geligin korunmasi
icin uygundur.

Kullanim Alani e Yapisal gelik sektoriinde yiiksek hacimsel kati madde oranina sahip astar olarak tercih edilir.
e Endustriyel ortamlarda gelik yapilarin korozyona karsi korunmasini saglar.
o Hizli kuruma ve dustik kat Usti kat uygulama siiresinin talep edildigi uygulamalarda tercih edilir.

Karakteristik Ozellikleri e Karbon celik ylizey Uzerinde PUR akrilik sonkatlar ile birlikte yiuksek mekanik dayanima ve

korozyon direncine sahip boya sistemlerini olusturur.

® Yiiksek hacimsel kati madde orani ile tek kat uygulamada yuiksek film kalinliklarina ulagilabilir.

® BA094 boyali yuzeyler tasima, montaj ve/veya dis ortamda depolama sliresince UV isinlarina
maruz kalirsa kisa stirede hafif renk degisimi gozlenebilir. Glines isinlarina maruziyet ihtimali yiksek
imalat slireglerinde BA094 astarlarin Uizerine PUR akrilik sonkat uygulanmalidir.

URUN OZELLIKLERi

Renk Gri, Bej
Parlaklik Duzeyi Mat
Karigim Orani Malzeme iki farkli ambalajdan olusmaktadir.
Baz (Bilesen A) = BA094 . 4 hacmen
Sertlestirici  (Bilesen B) = BB094Z001 . 1 hacmen
Tiner = TB0065 / TBO0050 . 0-10 % hacmen (uygulama kosuluna baglidir)
Kati Madde (hacmen) % 83-87 (ISO 3233-1)
Onerilen Kalinliklar 1204 20 mikron kuru film
Teorik Kaplama Yaklasik 7.08 m/L (120 mikron kuru film)

Yuzey puruzlulagl ve sigranti kayiplan nedeniyle kesin bir deger verilemez. Asagidakiler yaklasik
degerler olarak alinabilir:

Buyik parcalar igin : %70 x Teorik kaplama alani
Kuguk parcalar icin : %50 x Teorik kaplama alani

Uygulama Metodu Havasiz tabanca / Havali tabanca / Fir¢a, Rulo (R6tus)
Kap Omrii, 20°C Sertlestirici ile kanstirildiktan sonra 2 saat i¢inde tuketilmelidir.
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DEPOLAMA ve GUVENLIK BILGILERI

Depolama iyi havalandinimis ve kuru ortamda, 10-40°C sicakliklar arasinda depolanmalidir. Ambalaj direkt
gines 1sigina maruz kalmamahdir. Uriinlerin (Baz ve Sertlestirici) raf émri, tarifli depolama

kosullarinda ve orijinal ambalaji agilmadig: slirece, en az 12 aydir.

Uyarilar Etiket Gizerindeki uyarilara bakiniz. Taginmasi, depolanmasi ve atiklarimin yok edilmesi sirasinda, ilgili
yasa ve tiziklere uyulmalidir. Detayl bilgi icin Glvenlik Bilgi Formu’na bagvurunuz.

UYGULAMA BIiLGILERi
Ylzey Hazirlama Bu Urlinlin performansi ylzey hazirhginin kalitesine baghdir.

® Boyanacak yuizey her tiirlii yag, kir, toz ve nemden arindirilmig olmalidir. (SSPC SP-1).

® Minimum ISO 8501-1: 2007 Sa2/2veya SSPC SP-10 / Nace No:2 seviyesinde, keskin ve kdseli yizey
profiline ulasilabilecek asindirici kumlama onerilir.

e Kaynaklardaki, keskin kenarlarda ve koselerde bulunan capaklar, seritler, ciiruf ve sigramalar
minimum P2 derecesine (ISO 8501-3) uygun olmalidir.

Uygulama Kosullari Ortam sicakligi 5°C’'nin Uzerinde, bagil nem %85’in altinda olmahdir. Uygulama yapilacak yiizeyin
sicakhgl, ciglenme noktasinin (dew point) en az 3°C {zerinde olmalidir. Uriiniin dogru bigimde
kurumasi icin, kapali ortamlarda yapilacak uygulamalarda, uygun havalandirmasaglanmalidir. ideal
uygulama sicakligi, %65 bagil nemde 5°C - 40°C’dir.

Uriin Hazirhg Malzeme iki farkli ambalajdan olugmaktadir.
Baz (Bilesen A) = BA094
Sertlestirici (Bilesen B) = BB0942001

-Baz kismi 6nce mekanik bir karistiriciyla homojen oluncaya kadar karistirilmahdir.  Daha sonra,
dogru oranlarda, Baz Urtine (Bilesen A), Sertlestiriciyi (Bilesen B) ilave edip, homojen oluncaya kadar
tekrardan mekanik karistiriciyla karigtinimaldir.

4 birim Bilesen A (BA094) + 1 birim Bilesen B (BB094Z001) (hacmen)

Uygulama Metodu, 20°C

Ekipman Havasiz Sprey Haval Sprey
Tiner TB0O065 / TBO0050 TB0065 / TBO0050
Seyrelme orani | 0-10 % hacmen 0-10 % hacmen
Meme basinci | 15 MPa’dan ylksek -
Meme tipi 0.019-0.025" -
Kuruma Sureleri, %65 RH Yizey sicakhgi 5°C 10°C 20°C 40°C
(120 mikron KFK igin) Dokunma Kuruma 5 saat 3 saat 2 saat 1 saat
Sert Kuruma 10 saat 6 saat 4 saat 2 saat
Katlar arasi siire, minimum 10 saat 6 saat 4 saat 2 saat
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Ambalaj Miktar (litre) Ambalaj hacmi (litre)
Baz (Bilesen A) = 16 25
Sertlestirici (Bilesen B) = 4 5

Sistemlerimizin etkinligi, laboratuvar arastirmalari ve yillar siiren pratik tecriibelerimiz tzerine kurulmustur. Uriinler talimatlara gore ve iyi bir isgilikle uygulandiginda,
ortaya Gikan isin kalitesinin Kansai Altan standartlarina uygun olacag: tarafimizdan garanti edilmektedir. Ancak, elde edilen sonucun kontrolumuz disinda olan faktorlerce
etkilenmesi durumunda sorumluluk kabul edilmez. Misteri, satin aldig Griinlerin s6z konusu uygulamaya uygun olup olmadigini, normal olarak sahip olmasi gereken yontemlerle
kontrol etmek durumundadir.

Yayim Tarihi : 09/10/2019 (Bu dékiimanin giincelligini kontrol etmek kullanicinin sorumlulugundadir)
Referans No : TBF / BA094/ 01
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